ufspannvorrichtung
nen mit Spanneisen

Zylinderkopf priifen ggf. nachnivellieren.
Schleifkopf auf Position bringen.
Fertig die Planarbeit kann beginnen!
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Stange links

fest anziehen

tange rechts Ieichtanziehen Zylinderkopf priifen ggf. nachnivellieren.
Schleifkopf auf Position bringen.
Fertig die Planarbeit kann beginnen!



